
                        高效沉淀池介绍 

 

1、性能描述： 

   工艺原理：首先，原水投加混凝剂，在混合池内，通过搅拌器的搅拌作用，

保证一定的速度梯度，使混凝剂与原水快速混合；与混凝剂充分混合后的原水进

入高效沉淀池中进行絮凝沉淀，高效沉淀池分为絮凝与沉淀两个部分。在絮凝池，

投加絮凝剂，然后絮凝池内涡轮搅拌机以达到多倍循环率的搅拌，对水中悬浮固

体进行剪切，重新形成大的易于沉降的絮凝体。沉淀池由隔板分为预沉区及斜管

沉淀区，在预沉区中，易于沉淀的碳酸钙絮体快速沉降，未来得及沉淀以及不易

沉淀的微小絮体则被斜管捕获，最终高质量的出水通过池顶集水槽收集排出。 

主要流程：原水与药剂混合后与循环污泥一起从絮凝池池底进入絮凝池中心

筒中。在那里，它们被搅拌机充分搅拌，高速循环，混合液从中心筒上部的导流

孔流出，从下部的导流孔流入，使混合液在中心筒内外形成循环。絮凝池与沉淀

池之间有两个很窄的水流过渡区，絮凝池水流从过渡区隔板底部流入，以高速度

向上流动，然后进入沉淀池预沉区。水流从预沉区穿过隔板底部，继续向上流动

进入斜管区，澄清水由位于斜管上面的集水槽收集，汇集到出水渠中排走。污泥

则沉降到池底，由刮泥机刮走，排出池外。 

高效沉淀池与传统高效沉淀池的比较  

与传统高效沉淀池比较，高效沉淀池技术优势如下： 

表面负荷高:利用污泥循环及斜管沉淀，大大高于传统高效沉淀池。 

污泥浓度高:高效沉淀池产生的污泥含固率高，不需再设置污泥浓缩池。 

出水水质好:高效沉淀池因其独特的工艺设计，由于形成的絮体较大，所以

更能拦截胶体物质，从而可以有效降低水中的污染物，出水更有保障。， 

其工艺特点如下： 

絮凝池形成了高效污泥 

在絮凝池，涡轮搅拌机以多倍循环率的高速搅拌，对水中悬浮固体进行剪切，

重新形成大的易于沉降的絮凝体。 

沉淀区以高负荷运行 

从絮凝池进入沉淀池的混合液在沉淀区进行泥水分离。其中，大颗粒的悬浮

物在预沉区快速沉降，预沉区未沉降的小絮体则被斜管沉淀捕获，这样，使得斜

管沉淀区表面负荷可以大幅度提高。 

沉降到池底的污泥通过刮泥机持续刮除，同时因为刮臂的特殊设计，在刮泥

的同时能够起到浓缩污泥的作用，使得排泥含固率保持在 6000-15000mg/l。 

出水区收集高质量的出水:絮凝区、沉淀区以及出水区设计界线分明，集水



槽设置在斜管区上方，澄清水在池顶通过集水槽收集排走。 

高效沉淀池工艺的关键之处——污泥循环和排泥 

污泥循环：部分污泥从沉淀池回流至絮凝池中心反应筒内，通过精确控制污

泥循环率来维持反应筒内均匀絮凝所需的较高污泥浓度，污泥循环率通常为

5%-10%。 

排泥：刮泥机的两个刮臂，带有钢犁和垂直支柱，在刮泥机持续刮除污泥的

同时，也能起到浓缩污泥，提高含固率的作用。 

本系统采用的高效沉淀池特点： 

A.处理效率高、占地面积小、经济效益显著 

由于混合迅速，反应时间短，沉淀池上升流速高，因此可大为缩短停留时间，

大幅度提高处理效率，减少占地。同时因排泥浓度高，不需设置污泥浓缩池，进

一步节省了构筑物的占地与基建投资。 

药剂用量少，减少运行费用 

高效沉淀池通过污泥回流，维持絮凝池中合适的污泥浓度，有利于絮凝，减

少了絮凝剂的用量。 

B.处理水质优，社会效益好，水质效益可观 

运行实践证明，高效沉淀池工艺出水质量高，形成了良好的水质效益，使生

活饮用水及工业用水的安全性更有保证，社会效益好。 

C.抗冲击能力强，适用水质广泛 

实践证明，高效沉淀池工艺抗冲击负荷的能力较强，当原水浊度、进水流量、

投加药量等方面发生一定变化时，高效沉淀池出水均可保持稳定。 

D.设备少，运行维护方便。 

高效沉淀池采用机械设备少，操作简单，运行管理方便，易于维护。 

主要处理工艺说明 

A.混合工艺 

混合工艺的作用是将药剂快速均匀地扩散到被处理的水中，要求混合时间短，

药剂分散均匀迅速。本系统采用机械混合，通过控制搅拌器转速，使药剂迅速扩

散到水体的每一微细部，充分发挥药剂作用，故而可以获得很好的混合效果。 

B.絮凝工艺 

絮凝工艺是使药剂水解产物与水中胶体颗粒反应形成的絮凝物，不断接触碰

撞，长大成为密实、易沉淀的矾花。在高效沉淀池絮凝池中心反应筒中，涡轮搅

拌机以达到多倍循环率的搅拌，对水中悬浮固体进行剪切，重新形成大的易于沉

降的絮凝体。同时，通过有效控制污泥回流量，使得反应筒中维持合适的污泥浓

度，既有利于絮凝，又节省了絮凝剂用量。 



高效沉淀池工艺反应时间短、效果好，对原水水量和水质变化的适应性较强，

絮凝效果稳定。池体构造简单，施工方便，易于维护管理。 

C.沉淀工艺 

沉淀是使絮凝形成的矾花通过重力作用有效的分离出来，以获得澄清水。高

效沉淀池中，混合液从絮凝区进入沉淀区进行泥水分离。沉淀区由隔板分成预沉

区及斜管沉淀区，大颗粒的悬浮物因密度较大，无法转弯越过隔板，在预沉区快

速沉降，而密度较小的小絮体被水流挟带，从隔板底部穿过隔板，进入斜管沉淀

区，被斜管捕获，确保了高质量的出水。 

沉降到池底的污泥通过刮泥机持续刮除，刮泥机经过特殊设计，刮臂上装有

垂直支柱，在刮泥的同时能够对污泥进行浓缩，使得排泥含固率大大提高，因此

不需设置污泥浓缩池，减少了占地及投资。 

2、高效沉淀池技术特点 

高效沉淀池技术在上世纪 80 年代研发，并在欧洲应用多年，只要应用于市

政污废水处理系统、石灰软化处理系统及给水处理系统。 

该技术在上世纪末被引进国内，在市政、钢铁、电力、化工等行业已经被广

泛推广应用，取得了很好的使用效果。我公司在引进国外先进技术的同时，综合

国外公司的技术特点，系统主要优点如下： 

高效沉淀池设置多级絮凝，可以根据混合、絮凝反应、沉淀不同的速度梯度

（G 值），通过调整机械搅拌强度，提供适宜的水力条件，达到很好的絮凝效果，

矾花生成效果要好于常规机械加速沉淀池。 

而且通过污泥回流至絮凝反应池入口，为絮凝反应提供大量凝结核，加大絮

凝反应碰撞效果，生成的矾花非常密实，能够快速与清水进行分离。 

预沉浓缩池上方设置斜管澄清区，进一步有效去除微量的细小矾花，提升出

某工程高效澄清池处理效果图
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水效果。 

常规机械加速沉淀池出水浊度一般为 5~10NTU，高效沉淀池出水一般在 1

个 NTU 左右，大大减轻了后续滤池的运行负荷。 
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传统澄清池出水 

 


